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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Automatyzacja i wirtualizacja procesu wtryskiwania

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Mechanika i budowa maszyn 3/6

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiow
ogdlnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu

pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc

stacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
15
Cwiczenia Projekty/seminaria

15
Liczba punktow ECTS
3
Wyktadowcy
Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr hab. inz. Karol Bula, prof. PP dr hab. inz. Marek Szostak, prof. PP
email: karol.bula@put.poznan.pl email: marek.szostak@put.poznan.pl
tel. + 48 61 665-2895 tel. + 48 61 665-2776
Wydziat Inzynierii Mechanicznej Wydziat Inzynierii Mechanicznej
ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne
Student powinien posiada¢ wiedze o podstawowym oprzyrzgdowaniu stosowanym w technologiach
materiatowych.

Cel przedmiotu
Poznanie wybranych sktadowych proceséw automatyzacji przetwarzania materiatow i
zautomatyzowanych urzadzen w przetworstwie tworzyw sztucznych.

Przedmiotowe efekty uczenia sie
Wiedza
Student ma wiedze ogdlng o technologiach wytwarzania stosowanych gtéwnie w zaktadach przemystu
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maszynowego. Dotyczy ona proceséw przetwodrstwa tworzyw sztucznych, elementéw automatyzacji
tych proceséw.

Ma ogdlng wiedze dotyczgcy automatyzacji i robotyzacji proceséow produkcyjnych, w tym struktury
funkcjonowania sterowania numerycznego i automatycznej regulacji.

Umiejetnosci
Student potrafi opracowad zatozenia dotyczgce doboru systemu automatyzacji i robotyzacji proceséw
produkcyjnych oraz dokona¢ wyboru uzasadnionego stopnia automatyzacji i robotyzacji.

Kompetencje spoteczne
Student rozumie uwarunkowania spoteczne proceséw automatyzacji i dylematy zwigzane z ich
stosowaniem.

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposoéb:
Wyktad:

Wiedza nabywana w ramach wykfadu jest weryfikowana na podstawie kolokwium zaliczeniowego,
pisemnego, na ostatnich zajeciach w semestrze, sktadajgcego sie z pytan otwartych, w ilosci 5-6 pytan.
Prég zaliczeniowy 50,1 %.

Projekty:

Zaliczenie na podstawie projektow realizowanych w trakcie zajeé, zawierajgcych dobér urzadzen
technologicznych, oprzyrzgdowania i ich uproszczone schematy. Wszystkie projekty muszg byé zaliczone
na ocene pozytywna.

Tresci programowe
Wyktad:
1. Budowa pikerdw i manipulatoréw liniowych. Uktady napedowe i sterowania.

2. Typoszeregi manipulatoréw stosowanych w technologii wtryskiwania, rodzaje chwytakéw i ssaw
ci$nieniowych.

3. Cykl pracy wtryskarki i manipulatora sprzezonych w gniezdzie produkcyjnym. Programowanie ruchéw
manipulatora.

4. Programy komputerowe do wizualizacji stanowisk produkcyjnych.Komputerowe wspomaganie
doboru elementéw budowy formy wtryskowej

5. Przyktady automatyzacji proceséw nadruku i zdobienia wyrobéw wtryskiwanych.

6. Automatyzacja proceséw IML/IMD.
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Projekty:

1. Dobdr pikera do odbioru wlewkéw i chwytaka mechanicznego wlewka.
2. Dobdr manipulatora liniowego do odbioru wyprasek wtryskowych i wielkos$ci wtryskarki.
3. Projekt chwytaka podcisnieniowego z elementéw modutowych.

4. Projektowanie i programowanie ruchéw manipulatora w trybie odbioru wypraski w programie Virtual
Mould.

5. Projektowanie i programowanie ruchéw manipulatora w trybie odktadania wypraski na transporter w
programie Virtual Mould.

6. Projektowanie i programowanie ruchéw manipulatora w trybie wprowadzania insertu do formy, w
programie Virtual Mould.

Metody dydaktyczne
Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.

Projekt: wykonywanie projektéw z wykorzystaniem zasobdw informatycznych i programu Virtual Mould,
praca w zespole.

Literatura

Podstawowa
1. Wilczynski K. (red.):Wybrane zagadnienia przetworstwa tworzyw sztucznych, Ofic. Wyd. Politechniki
Warszawskiej, Warszawa, 2011.

2. Fragcz W., Krywult B.: Projektowanie i wytwarzanie elementéw z tworzyw sztucznych, wyd.
Politechniki Rzeszowskiej, Rzeszow, 2005.

3. Praca zbiorowa: Techniki barwienia, zdobienia i znakowania wyrobdéw z tworzyw sztucznych,
Wydawnictwo PLASTECH 2002.

4. Bociagga E.: Specjalne metody wtryskiwania tworzyw termoplastycznych, WNT,Warszawa 2008.

Uzupetniajaca
1. Frgcz W.: Przetwdrstwo tworzyw polimerowych, Wyd. Poli. Rzeszowskiej, Rzeszéw 2011.

2. Marciniak M., Elementy automatyzacji we wspodtczesnych procesach wytwarzania, WPW, Warszawa,
2007
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Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 75 3,0
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 33 1,5
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 42 1,5

zajec¢ laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do
kolokwidéw/egzaminu, wykonanie projektu)?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci




